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e.g. EN 55014, 2006+A1:2009+A™:2011
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Maskin identitet

Farsformare AG100
Vikt:  65kg
Strom: 230V

Hz: 0,5

Hk: 0,5

Kw: 0,37

Tillverknings ar:

Serie nummer :

Maskin beskrivning

AG100 ar en mangsidig maskin som producerar den form pa produkten som
verktyget ar utformat pa.

Runda former kan fas mellan 22 och 130mm. Verktyget kan dven utformas till
ovala former, jarpar, kroketter, cannelloni eller specialformer.

Maskinen har direktdrivna matarblad, verktyget drivs av en
kugghjulstransmission. Tjocklek och vikt pa produkten kan justeras.

Hastigheten justeras pa maskinens framsida.



Igangsattning

1. Maskinen ar utrustad med en separator anpassad till 24V,
frekvensomvandlare for justering av hastigheten pa verktyget med hjalp
av en potentiometer (bild 1 Fig. 1). Start/stopp knapp (bild 1 Fig. 2).
Fotpedal kan fas som tillbehor (bild 2).

Bild 1.

Bild 2.




2. Locket ar utrustat med en magnetbrytare som skall placeras 6ver
magnetbrytaren pa maskinen (bild 3).

Bild 3.

Anvandning av farsformare AG100

Maskinen skall ej anvandas utan fars i behallaren.

Lyft av behallarens lock och placera farsen i behallaren. Satt pa locket sa att
magnetbrytaren far kontakt (se. Bild 3)

Matarbladen inne i behallaren (bild 4) roterar och pressar ner den mot
verktyget.

Bild 4.




Nar maskinen startas pressas farsen mot verktygets uppmatare som fylls av
fars. Nar uppmataren lamnar behallaren pressas den upp sa att produkten kan
avlagsnas (bild 5).

Bild 5.
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Tjockleken pa produkten kan justeras med hjalp av spaken under verktyget
(bild 6). For en tunnare produkt for spaken at vanster och for en tjockare
produkt for handtaget at hoger.

Bild 6.




Nar 6nskad tjocklek ar uppnadd lases handtaget med lasarmen som fors mot
handtaget och skruvas fast (bild 7).

Bild 7.

Rengoring av farsformare AG100

1. Avlagsna locket ifran behallaren och rotera cylindern medsols och Iyft
av. Cylindern samt lock gar att diska i diskmaskinen.




Lossa pa muttern (bild 8).

Bild 8.

2. Avlagsna matarbladen (bild 9). Dessa ar i rostfritt och gar att diska i
diskmaskin.

Bild 9.




3. Vrid pa de bada kittellasen som haller behallaren pa plats (bild 10).

Bild 10.

4. For att avlagsna bottenplattan lyfts den rakt upp (bild 11).
Bottenplattan skall diskas for hand den ar ej avsedd for rengéring i
diskmaskin.

Bild 11.
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5. Avlagsna verktyget genom att lossa pa muttern,
OBSERVERA MEDSOLS (bild 12) och lyft verktyget uppat.

Bild 12.

6. Avlagsna tjockleksjusteraren genom att vrida den medsols och lyft av
(bild 13).

Bild 13.
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Behallaren kan diskas i diskmaskin.

Matarverktygen ar anpassade for diskmaskin.

Bottenplattan i aluminium skall diskas for hand. Far ej diskas i diskmaskin.

Uppgradering under 2020 ar bottenplatta av polyurethan kan diskas i
diskmaskin.

Verktygen gar att dela pa och diskas i diskmaskin.

Tjockleksjusterare tillverkad av aluminium och skall diskas for hand.
Far ej diskas i diskmaskin.

Maskinen ar spolbar och ar anpassad for att spolas av dock ej med
hogtryckstvatt.

Maskinen skall rengdras efter varje arbetspass slut.
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Montering av farsformare AG100

Montering sker genom att gora foregaende kapitel “rengoring av farsformare
AG100” baklanges.

Viktigt att tanka pa ar att verktyget skall passa in i spar som finns pa
verktygsaxeln (bild 14).

Viktigt att tanka pa ar att matarbladen skall passa in i spar som finns pa
drivaxeln (bild 15).

Bild 14. Bild 15.

Fotpedal
Fotpedalen &r ett tillbehor som kopplas in pa sidan av maskinen (bild 16)

Fotpedalen tillater operatoren att styra maskinens produktion utan att behdva
anvanda start/stopp knappen.

Nar pedalen ar inkopplad sa pressa ner pedalen med foten for att starta
maskinen. Nar du lyfter pa foten sa stannar den.
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Bild 16.

Pafyliningsbricka

Pafyliningsbrickan ar ett tillbehor som gor det mojligt att fa en kontinuerlig
produktion da matning av fars sker direkt i behallaren (bild 17).

Nar pafyllningsbrickan monteras skall polyuretan klossen pa undersidan
stamma overens med magnetbrytaren pa maskinen (bild 18).

Bild 17. Bild 18.
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Operator ansvar och siakerhet
Operatéren maste utféra foljande moment:

e Kontrollera att maskinen ar korrekt ihopsatt. Saknas det delar skall
tekniker/leverantor kontaktas omgaende. Sdkerhetsdetaljerna pa maskinen ar
till for att skydda operatéren och far ej avldagsnas. Locket skall endast placeras
sa att det tacker kittelns 6ppning annars far maskinen ej anvandas.

e Skyddsplaten far under inga omstandigheter avlagsnas, ar den inte i sitt

anpassade faste far maskinen ej anvandas.

Skyddsplaten pa kittelbasen far ej avlagsnas. Korrekt placering av lock pa kitteln.

OBS! Andringar av maskinen eller anpassningar far ej ske utan att leverantor
kontaktas.

¢ Vid behov justera och rengdra maskinen

e Kontrollera att anpassad produkt finns i behallaren, fyll pa efter behov
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Startproblem
Om maskinen inte vill starta.

e Kontrollera att stickkontakten ar inkopplad

e Kontrollera att behallarenslock har kontakt med magnetbrytaren pa
maskinen

e Kontrollera sa att verktyg och behallare ar i sina spar

e Kontrollera om fotpedal ar inkopplad

e Kontrollera sdkringar/jordfelsbrytare i fastigheten

Fungerar det fortfarande inte kontakta er aterforsaljare

Endast godkdnda reservdelar far anvandas. Inga delar forutom de ovan namnda

far avlagsnas ifran farsformaren. Endast auktoriserad personal far laga eller
gora service pa farsformaren. Inget ansvar tages for normalt slitage pa
farsformaren.

16



Kopplingsschema AG-100
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Komponenter AG100
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GS9001015
GST004401
GST104402
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GST004487
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GS9001023
GST000162
GSTO11163
GS9001119
GS0000190
GST004434
GST004486
GST104438
GST004439
GST000946
GST000947
GST004446
GST124446
GST004443
GST004445
GST004447
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20



266
266A
267
268
269
270
271
272
273

GST000166
GST000167
GST000625
GST001000

GST000384
GST004488
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